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ftotUnvorr lohtung mlt alngebeutam Motor 

Die Erttndung betrim elne Rollonvorrlchtung mil eingebau- 
tem Motor, wobel ein Utter (21) an elnem drehbaren Tail aut 
der Sella dar Rglla (1) ao angeordnet let, daB KilhHutt durch 
das Inner* dar Rrtlanvonichlung hlndurchtaittwr ist und damn 
auf efne externa Gebleaeemhett varattchtat warden kann, 
wahrend der Elnbauraumbadart verringert und die Koeten fOr 
die vorrichtung herabgwetzt warden. (32 30 731 1 
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Fatentansprtiche 

1. Rollenvorrichtung mit eingebautem Motor, mit einer feststehen- 
den Achse (8), zwei Cestellen (9), welche die beiden Enden der feat- 
stehenden Achse (8) festlegen und tragen, zwei in der NShe beider 
Enden der feststehenden Achse (8) vorgesehenen Lagern (10), von 
den Lagern drehbar getragenen Rollentragern ( 11 ) , einer zylindri- 
schen Rolle (1), deren Innenumffangsflache an den Rollentragern (11) 
montiert ist und auf die ein zu transport ierender Gegenstand auf- 
legbar ist, einem Motor aus einem auf der feststehenden Achse (8) 
montierten Stander (15) und einem an der Inhenumfangsf lache der 
Rolle (1) angebrachten LSufer (2) sovie an gegeniiberliegenden En- 
den der feststehenden Achse (18) vorgesehenen Ansaug- und AuslaB- 
bohrungen (20a - 20d), g e k e n n z e i c h n e t d u r c h 
einen an der Innenumf angsf lache der Rolle (1) zur Mitdrehung mit 
dieser montierten Lttfter (21), der bei seiner Mitdrehung mit der 
Rolle eine Ansaugkraft erzeugt, durch die Kfihlluf t fiber die Ansaug- 
und AuslaBbohrungen (20a, 20c bzw. 20b, 20d) in die Vorrichtung 
ansaugbar und aus ihr ausblasbar ist, urn. den dazwischen befindli- 
chen Motor su kiihlen. 
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1 2. Vorrichtung nach Anspruch L« d a d u r c. h g e - 
kennzeichnet, dafl der Ltifter (21) ein Axial- 

lttfter(rad) ist. 

5 3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch g e - 
k e n n z e i c h n e t , dafl der Lufter (21) in einer 
dicht neben dem Laufer befindlichen Lage an der Innenum- 
fangsflacha der Rolle (1) angeordnet 1st. 

10 4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch g e - 

k e n n z e i c h n e t , dafl der Lufter (21) in der Nahe 
des Endteils der Rolle (1) angeordnet ist. 



5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch g e 
kennzeichnet, dafl der Liifter (21) am Rolleh- 
trager (11) angeordnet ist. 
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Rollenvorrichtung mi t eingebautem Motor 

Die Erffindung betrifift eine RoUenvorrichtung mit eingebautem Mo- 
tor, bei welcher an der seite einer drehbaren Kolle ein GeblSse 
zur BelUftung und Kfihlung des MOtorteils angeordnet ist. 

Bain Auswalzen von MetallwerkstoM usw, wird das erhitzte Walzgut 
auf einem Rollentisch bsw, Rollgang transport iert. Die Rollenvor- 
richtungen £0r diesen Zweck umfassen u.a. auch eine solche mit ein- 
gebautem Electromotor. 

Bine bisherige RoUenvorrichtung mit eingebautem Motor ist in Pig.l 
im LSngsschnitt darge.tellt. Diese Vorrichtung umfaflt eine In D«- 
hung versetzbare Rolle 1, einen Motor-Laufer 2 aus einem mit dam 
innenumfangsflachenteil dar Rolle 1 fast varbundenen Laufer-Kern 
3 und LXuffer-Leiterstaben 4, einen M 0 tor-Stator bzw. -Stander 5 
. aus einem Stander-Kern 6 und einer Standerwicklung 7 sovie eine 
Stander-Achse S, deren beide Endan jeweils in einem Bock oder Ge- 
stell 9, das im Fundament verankert ist, festgelegt sind und auf 
welche der Stander-Kern 6 unter Befestigung aufgesetzt ist. Die 
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feststehende Achse 8 ist in beiden Endabschnitten mit axia- 
len Belfiftungsbohrungen 8a, 8b sowie mit radialen Beluf- 
tuhgsbohrungen 8c f 8d versehen, die mit den axialen Bohrun- 
gen kommunizieren. Auf die Achse 8 sind zwei Lager 10 auf- 
gesetzt, wobei zwei RollentrSger 11 die Rolle 1 unter Fest- 
legung an den Auflenlaufringen der Lager 10 um letztere herum 
drehbar tragen. Mit dera einen Ende der Achse 8 ist ein Ge- 
blase 12 fiber eine Gebllise-Leitung 13 verbunden, um Kfihlluft 
in die Belfiftungsbohrung 8a einzuleiten. 



Die Beliif tung der bisherigen Rollenvorrichtung geschieht 
in der Weise, daB die Kfihlluft mittels des elektrischen Ge- 
bl&sea 12 in die Belfiftungsbohrung 8a der feststehenden 
Achse 8 eingeblasen wird. Die Ktihlluft tritt dann aber die 
15 Belfiftungsbohrungen 8c in den Innenraum der Rollenvorrich- 
tung ein, durchstrfimt BeltiftungsSf fnungen 6a des Stander- 
Kerns 6 sowie einen Luftspalt G in Axialrichtung der Rol- 
lenvorrichtung und tritt sodann fiber die Beluftungsbohrun- 
gen 8d in die axiale Belfiftungsbohrung 8b ein, um letztere 
20 zu durchstromen und aus der Vorrichtung auszutreten. Auf 
diese Weise wird die Ktihlluft durch das Innere der Rollen- 
vorrichtung hindurchgeleitet, um den 
Motorteil und die Rolle 1 selbst zu ktthlen, die infolge des 
sehr groflen WHrmegehalte des fiber die Rolle transportierten 
26 Guts hohen Temperaturen ausgesetzt sind. 

. 

Die bisherige Rollenvorrichtung benStigt fUr ihre Belttftung 
und Kfihlung das elektrisch Geblase 12 und die Geblase-Lei- 
tung 13, so daB sie einen groflen Einbauraumbedarf besitzt 
30 und hohe KoSten bedingt. Insbesondere im Pall eines Metall- 
walzwerks ist eine grofle Zahl von Forderrollen (300 - 400 
Rollen pro Anlage) erforderlich j die Einbau- und Beschaf- 
fungskosten daf fir sind daher auBerordentlich hoch. 
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Der Erfindung liegt damit insbesondere die Aufgabe zugrunde, 
eine Rollenvorrichtung mit eingebautem Motor zu schaffen, 
bei weleher ein Lttfter zur Porderung von Ktihlluft durch 
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1 das Innere der Rollenvorrichtung an einem drehbaren Tell 

an der Seite der Rollfc vorgesehen ist# so dafl auf ein exter- 
nes Geblase versichtet werden kann und demzufolge der Ein* 
bauraumbedarf verkleinert und die Beschaff ungskosten herab- 

S gesetzt werden. 

Die Ldsung dieser Aufgabe ergibt sich insbesondere aus den 
in den beigefUgten Patentansprfichen gekennzeichneten Merk- 
malen. 

10 

Im f olgenden ist eine bevorzugte Ausf (ihrungsf orm der Br- 
findung in Vergleich zum Stand der/Technik anhand der be i~ 
gefiigten Zeichnung, in deren Figuren einander entsprechende 
Teile mit jeweils gleichen Bezugjzif fern bezeichnet sind, 
15 nSher erlkutert. Es zeigen: 

einen (lotrechten) LSngsschnitt durch eine bisheri- 
ge Rollenvorrichtung mit eingebau tern Motor, 

eine Fig. 1 Shnelnde Darstellung einer einen einge- 
bauten Motor aufweisenden Rollenvorrichtung mit Merk- 
malen nach der Er findung, 

einen Schnitt IMngs der Linie III-III in Fig. 2 und 

eine perspektivische Teilansicht des in Fig. 3 dar- 
gestellten Liifters. 

In Fig. 2 bezeichnen die Ziffern 1 - 7, 9 11 und 6a die- 
30 selben Teile vie bei der eingangs beschriebenen bisherigen 
Rollenvorrichtung nach Fig* 1. firf indungsgem&fl 1st an der 
InnenumfangsflSche der Rolle 1 ein Ltifter(rad) 21 in Form 
eines Axialliif ters mit einer Anzahl von an der Innenf l&che 
eines Halterings 22 befestigten LUf ter-Fliigeln 23 angebracht. 
35 Der betref fende Teil des Lttfters 21 ist in den Fig. 3 und 4 
in 3chnitt~Vorderansicht bzw. in perspektivisoher Darstel- 
lung naher veranschaulicht, Eine festatehende Achse 20 ist 
in beiden Endabschnitten mit je einer axialen BelQftungs- 
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Fig. 3 



Fig* 4 
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i Bohrung 20a bzw. 20b sowie jeweils mit einer Anzahl radia- 
ler Beluftungs-Bohrungen 20c bzw. 20d versehen. Die radia- 
len Bohrungen sind dabei zur Seite das Motors hin schrag- 
gestellt, so dafl die Ktthlluft diese Bohrungen leichter 

5 durchstromen kann. In bestimmten Fallen brauchen jedoch 
die BelUftungs-Bohrungen 20c und 20d nicht schrMggestellt 

zu sein. 

Wenn sich bei der erf indungsgemSBen Rollenvorrichtung der 
10 Laufer 2 des Motors dreht, drehen sich die nolle 1 und der 
Ltifter 21 mit ihm. Unter der Wirkung des Lufters 21 wird die 
Ktthlluft von der Auflenseite der Rollenvorrichtung her ttber 
die axiale Belttf tungs-Bohrung 20a sowie die radialen Belttf - 
tungs-Bohrungen 20c angesaugt , urn durch die Belttf tungs- 
15 Sffnungen 6a und den Luf tspalt G zu strdmen. Der Ltifter 21 
fSrdert die Ktthlluft sodann fiber die radialen Belttf tungs- 
Bohrungen 20d und die axiale Belttftungs-Bohrung 20b aus 
der Rollenvorrichtung hinaus. Auf diese Weise werden der 
Motorteil und die Rolle mittels der KUhlluft belttftet und 
20 gektthlt. 

Wahrend bei der beschriebenen aus ffihrungs form die Belttf- 
tungs-Bohrungen in der faetstehenden Achse 20 vorgesehen 
sind, kSnnen sie auch in den Rollentragern 11 Oder sowohl 
26 in der feststehenden Achse als auch in den Rollentragern 
ausgebildet sein. 

Wahrend weiterhin bei der beschriebenen Ausf tthrungsform 
der LUfter 21 in der NKhe des Mittelteils der Rolle 1 auf 
30 d eren axialer Lange angeordnet 1st, kann der Liifter ebenso 
an einem axialen Endabschnitt Oder am RollentrXger angeord- 
net sein. 

Obglaich bei der beschriebenen Ausfiihrungsf orm ira Laufer- 
36 Kern 3 keine axialen Belttf tungsof fnungen vorgesehen sind, 
kSnnen ggf . solche Belttf tungsaf fnungen auch im Kern 3 vor- 
gesehen sein* 
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1 Bei der besehriebenen Rollenvorrichtung geraHO der Erf indung 
ist somit an ihrem drehbaren Teil ein Lttfter(rad) zur P8r- 
derung von KtihlXuf t durch das innere der RoIXenvorrichtung 
angeordnet, so dafl die Notvendigkeit fur eine externa Ktihl- 

S einrichtung entfaXit. Infolgedesaen wird der ben8tigte Ein- 
battraum kleiner, und die Einbau- und Vorrichtungskosten 
kSnnen niedriger sein. 
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